	ОПРОСНЫЙ ЛИСТ              Стандартиммаш

холдинг

т/ф (495) 604-46-24
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для подбора фильтрпрессового оборудования в количестве ______ шт.  на _______________ год

	Предприятие/Заказчик

	Адрес

	Отрасль
	Цех/Подразделение

	ФИО
	Должность

	Тел/факс
	e-mail


	№ п/п
	Вопросы
	Ответы

	1
	2
	3

	1.
	Наименование суспензии
	

	2.
	В результате какого процесса образуется
	

	3.
	Температура фильтруемой суспензии, С0
	

	
	
	

	4.
	Химический состав твердой фазы
	

	5.
	Содержание твердой фазы в суспензии (%массовые)
	

	6.
	Характер твердой фазы суспензии (кристаллический, с коллоидными включениями,  аморфный, волокнистый, коллоидный и т.д.)
	

	7.
	Крупность частиц твердой фазы, мкм
	

	8.
	Плотность твердой фазы в суспензии, т/м3
	

	9.
	Характер образующегося осадка (зернистый, рассыпчатый, прочный, ломающийся, растрескивающийся, липкий, мажущийся, цементирующийся)
	

	
	
	

	10.
	Химический состав жидкой фазы
	

	11.
	Химическая активность жидкой фазы, рН

Наличие ионов хлора указать
	

	12.
	Вязкость жидкой фазы Па с (спз)
	

	
	
	

	13.
	Производительность на единицу оборудования (размерность):

· по суспензии

· по фильтрату

· по осадку
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	14.
	Общая требуемая производительность
	

	15.
	Требуемая фильтрующая поверхность, м2
	

	16. 
	Время работы фильтрпресса в сутки, ч
	

	17.
	Требуемая чистота фильтрата, мг/л
	

	18.
	Требуемая влажность осадка, %
	

	19.
	Требуется ли промывка осадка,

eсли да, то указать:

· жидкость для промывки

· расход промывной жидкости 

· %  жидкости к массе влажного осадка
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	20.
	Требуется ли разделение фильтрата и промывной жидкости
	

	21.
	В каком виде необходимо удалять осадок (в относительно сухом, в суспензированном (мокром), в пастообразном и т.д.)
	

	22.
	После фильтрования используется фильтрат или осадок
	

	23.
	Допускаемый размер твердых частиц в фильтрате, мкм
	

	24.
	Категория (класс) производственного помещения по ПУЭ И ПИВРЭ 
	

	25.
	Группа пожаро-, взрывоопасности продукта
	

	26.
	Класс токсичности выделяемых паров.
	

	27.
	Требуемая степень механизации и автоматизации (в ручном исполнении, в полуавтоматическом исполнении, в полностью автоматическом исполнении)
	

	28.
	Вспомогательное оборудование (подающий насос, установка для промывки ткани, дополнительные емкости и т.д.)
	

	29.
	Результаты фильтрования на используемом фильтрпрессе 


	Тип фильтра
	

	
	
	Перепад давления, МПа
	

	
	
	Производительность (разм.)
	

	
	
	· по суспензии

· по фильтрату

· по осадку
	

	
	
	Конечная влажность осадка, %
	

	
	
	Чистота фильтрата, мг/л
	

	
	
	Толщина осадка, мм
	

	
	
	Поверхность фильтрования,м2
	

	
	
	Время цикла по операциям
	

	
	
	Закачка
	

	
	
	Отжим
	

	
	
	Промывка
	

	
	
	Окончательный отжим
	

	
	
	Выгрузка
	

	
	
	Количество циклов в сутки
	

	30.
	Используемая фильтровальная ткань
	

	31.
	Цель заказа (для замены изношенного, для нового производства, другие случаи (указать))
	


Особые технические требования ________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________
__________________________________/                                          /__________________________/
       Подпись



      (Ф.И.О.)


(Должность)





    М.П.
Дата: ____________2010 г.

Правильно заполненный опросный лист – гарантия точного подбора оборудования!
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