ОПРОСНЫЙ ЛИСТ            Стандартиммаш
для подбора фильтровальных плит


 


т/ф (495) 604-46-24




 

   office@standartimmash.ru 




  www. standartimmash.com


1. Общая информация

	Предприятие/Заказчик
	

	Адрес


	

	Промышленность

	

	Цех/Подразделение
	

	ФИО
	

	Должность
	

	№ тел.

	№ факса

	E-mail

	


2. Наличие фильтрпресса в настоящее время

	2.1. Производитель фильтрпресса
	

	2.2. Тип фильтрпресса
	

	2.3. Производительность  фильтрпресса
	

	2.4. Подача исходной суспензии
	а) со стороны упорной плиты
	

	
	б) с двух сторон
	

	2.5. Способ подвески плит
	а) верхняя подвеска
	

	
	б) боковая подвеска
	

	
	в) другая
	

	2.6. Управление раздвижением  

       плит
	а) автоматическое
	

	
	б) ручное 
	

	2.7. Количество камер *
	

	*-общее количество фильтровальных плит в пакете установленном на одном фильтрпрессе минус одна плита, для рамного фильтрпресса – количество рам


3. Фильтровальные плиты

	3.1. Производитель
	

	3.2. Срок службы (год поставки)


	

	3.3. Тип фильтровальных плит



	а) камерные
	

	
	б) мембранные
	

	
	в) смешанный пакет
	

	
	г) плиты и рамы
	

	3.4. Размер фильтровальных плит   (мм х мм)
	

	3.5. Материал фильтровальных  плит
	

	3.6. Подвод исходной суспензии
	а) центральный
	

	
	б) угловой
	

	
	в) смещённый от центра
	

	
	г) вынесенный
	

	
	д) другое
	

	3.7. Отвод фильтрата


	а) открытый


	

	
	б) закрытый
	

	3.8. Причина замены плит
	


4. Фильтровальная ткань

	4.1. Тип/марка ткани
	

	4.2. Производитель
	

	4.3. Материал
	

	4.4. Срок службы ткани
	

	4.5. Дефекты
	


5. Параметры ведения процесса фильтрации

	5.1.Подаваемая суспензия
	

	5.2. Химический состав
	

	5.3. Содержание твердого
	

	5.4. pH
	

	5.5. Рабочая температура
	

	5.6. Рабочее давление (давление подачи)
	

	5.7. Время подачи суспензии
	

	5.8. Давление сжатия мембран
	

	5.9. Среда для сжатия мембран
	а) вода
	

	
	б) воздух
	

	5.10. Промывка кека (коржа, осадка)
	

	5.11. Среда для промывки
	

	5.12. Температура промывочной жидкости
	

	5.13. Давление промывочной жидкости
	

	5.14. Время промывки
	

	5.15.Общее время цикла фильтрации
	


6. Требуемые плиты

	6.1. Тип
	

	6.2. Материал
	

	6.3. Размеры (мм х мм)
	

	6.4. Требуемое количество камер
	

	6.5. Требуемая толщина кека (осадка), для мембранных плит до отжима (сжатия)
	

	6.6. Подвод исходной суспензии 
	

	6.7. Отвод фильтрата
	

	6.8. Полный пакет
	


7. Дополнительно для мембранных плит

	7.1. Тип мембранной плиты
	а) Неразборная мембранная плита
	

	
	б) плита со съемной мембраной
	

	7.2. Материал мембраны
	

	7.3.Материал тела плиты
	

	7.4. Количество
	а) Мембранные плиты для полностью мембранного пакета
	

	
	б) для смешанного пакета
	


8. Принадлежности

	8.1. Для открытого способа отвода фильтрата:
	а) патрубок выходной угловой
	

	
	б) двухходовой кран
	

	
	в) трехходовой кран (при необходимости промывки)
	

	8.2. Для всего пакета
	

	8.3. Количество

	

	8.4. Подвеска
	а) верхняя
	

	
	б) боковая
	

	8.5. Тип ручек при боковой подвеске плит
	а) для автоматического раздвижения
	

	
	б) ручного раздвижения
	

	8.6. Распределительные кольца,       количество
	б) на все плиты
	

	
	в) только на камерные
	

	8.7. Втулки ткани
	

	8.8. Кольцо фиксации
	

	8.9. Плита соединительная
	

	8.10. Плита переходник
	

	8.11. Глухая плита
	

	8.12. Другое
	


К заполненному опросному листу необходимо приложить чертеж или эскиз фильтровальной плиты (плиты и рамы).
9. Дополнительная информация

Правильно заполненный опросный лист – гарантия точного подбора плит!

	Должность
	Ф.И.О.
	Подпись
	Дата
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